
   

珩 星

Peacefulv

珩 星
Pescefalv

J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6
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将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

时应考虑该情况。

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

    

 

  

Ⅲ系列高低频集成化电连接器

—壳体：铝合金、不锈钢、复合材料

—镀层： 铝合金镀镉军绿色

      

主要性能

²可实现功率、高速、高频、光接触件混装；

²可实现微波信号、高速数据、光纤和电源控制信号的集成连接；

²三头螺纹快速插配并带有防松机构；

²100%的防斜插；

²优良的 屏蔽效果；

²适用于航空、航天飞行器以及其他电子、电气设备的连接；

²执行标准：Q/HX0010。

铝合金镀镍

  K—不锈钢钝化

  J—复合材料镀镉军绿色

  M—复合材料镀镍

—

—接触件：铜合金镀金

  

         

     在环境温度下为49.5grms

              

    

    

       

   

         

     

GJB599

产品简介

W—

  F—

²可实现相同规格不同种类接触件更换安装；

EMI/RFI

机械性能

绝缘体：热塑性材料或热固性材料

随机：在高温下为44.1grms

—接触件固定性*：（按牛顿计的最小力）

  22D号：45N   20号：67N   8号：111N

  12号：111N   16号：111N

—寿命*：500次插拔循环

电气性能

F类：1mΩ —耐电压 V—壳体导电性：W类：2.5mΩ

—屏蔽性：10GHz时达65dB（F）

      10GHz时达50dB（W）

          1GHz时达85dB（F和W）

—绝缘电阻：

（在500Vdc下）大于或等于5000MΩ

环境性能

—温度范围：

  W、J类：-65℃～175℃

  F、K、M类：-65℃～200℃

—密封：插配连接器符合MIL-C-38999低气压浸渍的要求

F类：48小时 W、K类：500小时  J、M类：2000小时

—湿热：按MIL-C-38999：24小时10次循环

—耐液：耐多种燃料、冷却剂、溶剂

接触件电性能

功率接触件

—接触电阻

22D号：14.6mΩ

  16号：3.8m

—接触件额定电流

    22D号：5A

Ω

20号：7.3mΩ

 12号：1.7mΩ

20号：7.5A 

12号：23A16号：13A 

10号：40A

工作条件 海平面 在 21000 米高度

M 1300 800

N 1000 600

Ⅰ 1800 1000

Ⅱ 2300 1000

—振动*：正弦：60g，并带温度循环和模拟附件(36小时)

封线体和密封圈：硅橡胶材料

：

斤 星

Reacefal

GJB599III系列高低频集成化电连接
GTB599T系列高低频集成化电连接器

产品简介

·可实现功率、高谏、高糊、光接触件混装

·可实现相同规格不同种类接触件更换安装

·可实现微波信号、高速数据、光外和电源控制信号的集成连孩

·三头纹快速插配并带有防松机构:

·100%的防料插

·优良的EⅡ/R距I屏蔽效果

·适用于航空、航天飞行器以及其他电子、电气设备的连接

·执行标准:Q/HX0010。

主要性能

机械性能

一壳体:铝合金、不锈钢、复合材料 一冲击*:3ms半正弦波 加速度峰值300g

—镀层:—铝合金镀镉军绿色 一振动*:正弦:60g,并带温度循环和模拟附件(36小时

F一铝合金镀镍 随机:在高温下为44.1grms
k—不锈钢钝化 在环境温度下为49.5grms
一复合材料镀编军绿色 一接触件固定性*:(按牛领计的最小力

卧—复合材料镀镍 22D号:45N 20号:67N8号:111N

一绝缘体;热塑性材料或热因性材料 12号:111NN16号:111

—接触件:铜合金镀金 一寿命*:500次插拔循环
一封线体和毫封图:硅橡胶材和

注:标“*”指标根据产品配套的接触件类型的最低性能确定

电气性能

一时电压?v一完体导电性:类:2.5mQ F类:1m
一屏蔽性:10GHz时达65dB(F’ 工作条件 海平面 在21000米高度

10GHz时达50dB() M 13OO 8OO
1GHz时达85dB(F和) 1OO0 6O0

一锦缘电阻: 18O0 1OO0
(在500dc下)大于或等于5000MC 23oC 1OO0

环境性能

一温度范围:
、J类:-65C~175C F类:48小时、K类:500小时T、M类:2000小时

F、K、M类:-65 C~200C 一湿热:按MIL-C-38999:24小时10次得

一密封:插配连接器符合MIL-C-38999低气压浸清的要求一耐液:耐多种燃料、冷却剂、溶剂

接触件电性能

功率接触件
一接触电阻 一接触件定电汤

22D号:14.6mQ 2O号:7.3mO 22D号。5 2O号:7.5A

16号:3.8mQ 12号:1.7m 16号:13/ 12号:23

1O号:4OA

—

注：标“*”指标根据产品配套的接触件类型的最低性能确定。

—冲击*：3ms半正弦波 加速度峰值300g
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诚信、专业、高效

诚信、专业、高效

J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

    

 

16﹟屏蔽接触件

—低电平接触电阻（仅适用于内触件）

最大接触电阻（mΩ）

初始值 试验后

170 204

—试验电流与压降：

接触件
试验电流

（A）

电压降

25℃ 175℃

初始 试验后 试验后

内接触件 2902041701

外接触件 12 150 180 255

      

                                                     

      

 

—额定工作电压（内外接触件之间）：

海平面：750Vrms；  15240m：250Vrms             8﹟双同轴接触件

—低电平接触电阻（仅适用中心接触件和中间接触件）

12﹟屏蔽接触件

—低电平接触电阻（仅适用于内接触件）

初始值55mΩ；试验后66mΩ。

—接触电阻（试验电流与压降）：

—接触电阻：（试验电流与压降）

接触件
试验电流

（A）

25+3 

0 ℃

200+3 

0 ℃正常条

件

试验

后

内接触件 2902041701

外接触件 12 150 180 255

                                              

                                     

—耐电压：海平面：750V；
—工作频率范围：0～20MHz

          15240m（11.59KPa）：250Vrms                
—额定工作电压：海平面：500 Vrms

21336m：125 Vrms
12﹟同轴接触件

—标称阻抗：50Ω
—耐电压：

—低电平接触电阻（仅适用于内接触件）

最大接触电阻（mΩ）max

初始值 试验后

55 66

—耐电压：海平面：1000V；

15240m（11.59KPa）:250Vrms 

—接触电阻（电压降及试验电流）：

接触件
试验电流

（A）

电压降

25+3 

0 ℃

200+3 

0 ℃正常条

件

试验

后

内接触件 9466551

外接触件 12  75 90 128

    

    

  

  

  ）针、孔接触件插合2.54±0.13mm；

—插入损耗：dBmax=0.11

  （ 单位为 GHz），当在 3GHz 处按 -39012

测量时，插入损耗应不超过 0.20dB。

—电压驻波比：

频率 500MHz～3GHz范围内，在下列三种条件下，

电驻波比应不超过 1.20+0.04F（F 单位为 GHz）

（1）针、孔接触件完全配合；

（2）针、孔接触件插合1.27±0.13mm；

（3

F MIL-C

mΩ）最大接触电阻（

初始值 试验后

55 66

接触件 高度 试验电压（V）rms

中心至中层
海平面

500

1000中层至外层

f

(mV)max

电压降(mV)max

max

接触件

试验电

流
(A)

(mV)max最大压降
25℃ ℃175

初始 试验后 试验后

中心接触件 9466551.0

中层接触件 1.0 55 66 94

外接触件 128907512

诚信、专业、高效

16#屏蔽接触件

一低电平接触电阻(仅适用于内触件) 一电压驻波比:

最大接触电阻(mQ)
频率500MHz～3GHz范围内,在下列三种条件下

初始伯 试验后 电驻波比应不超过1.20+0.04F(F单位为GHz
17O 2O4

(1)针、孔接触件完全配合
一试验电流与压降:

(2)针、孔接触件抽合1,27±0.13am
电压

试验电流 (3)针、孔接触件插合2.54±0.13mm
接触件 25℃ 175C

(A)
韧 试验后 试验后

一插入损耗:dBmax=0.11t
内接触件 1zO 2O4 290

(F单位为GHz),当在3GHz处按MIL-C-39012
12外接触件 15O 18O 255

测量时,插入损耗应不超过0.20dB,
一额定工作电压(内外接触件之间):

海平面:75OVrms: 8善双同轴接触件15240m: 250Vrms
一低电平接触电阻(仅适用中心接触件和中间接触件

12#屏蔽接触件 最大接触电阻(mQ)ma>
一低电平接触电阻(仅适用于内接触件

初始伯 话检后
初好值55mQ;试验后66mQ。

55 66
一接触电阻(试验电流与压降):

一接触电阻: (试验电流与压降)

电压降(mV)max 试验电 最大压降(mV)max
试验电流 25C 接触件 流 25C 175℃

接触件
(A)(A) 初始 试验后 试验后2O0℃试验正常条

中心接触件 1.O 66 94件 后
55 66 g4中层接触件 1.O

内接触件 1zO 2O4 290
外接触件 75 9O 128

外接触件 12 150 18O 255
一耐电压:海平面:750V;

一工作规率范市:0~20MH2
15240m(11.59kPa):250Vrms 一箱定工作电压:海平而:500 Vms

21336m? 125 Vrms
12#同轴接触件

—时电压

一标称阻抗:50Q
接触件 高度 试验电压(V)rms

中心至中层 5OO-低电平接触电阻(仅适用于内接触件)
海平面

中层至外层 1OO0最大接触电阻(mQ)ma

初始值 试验后

55 66
一耐电压:海平面:1000V:

15240m(11.59kPa):250Vrms

一接触电阻(电压降及试验电流):

电压降(mV)max

试验电流 25c接触件
(A) 2oCC正常条 试

件 后
1 55 66内接触件 94
12外接触件 75 9O 128
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珩 星

Peacefulv

珩 星
Pescefalv

J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

  

  

            

  

  

  

TDB4接触件

—阻抗：50Ω

—工作频率：0～10GHz

—耐电压（中心导体与外导体之间）：750（Vrms）

—电压驻波比（VSWR）：不大于1.3

—绝缘电阻：（在500Vdc下）大于或等于1000MΩ

8﹟差分接触件

8﹟差分接触件分为2芯和4芯两种类型。

—耐电压（Vrms）

正常条件：中心导体到外导体：500V  AC

中心导体之间：1000V  AC 

—接触电阻

≤15mΩ（仅中心导体）

—绝缘电阻（中心接触件之间）

（在500Vdc下）大于或等于1000MΩ

—接触件额定电流

中心导体1A

—传输速率达1.65Gbps

高频接触件种类

接触件规格 国军标型号 国外型号
适配导线

国内导线 国外导线

16﹟屏蔽插针 -M39029/76424-J1216/76 424 SYV-50-2-51

SFF-50-2-51

SFF-75-1.6-51

M17/113-RG316
16﹟屏蔽插孔 -M39029/77428-J1216/77 428

12﹟屏蔽插针 J1216/28-211 M39029/28-211 SYV-50-2-51

SFF-50-2-51
M17/113-RG316

12﹟屏蔽插孔 J1216/75-416 M39029/75-416

12﹟同轴插针 J1216/102-558 M39029/102-558 SFF-50-2-51

SFF-75-1.6-51
M17/113-RG316

12﹟同轴插孔 J1216/103-559 M39029/103-559

8﹟双同轴屏蔽插针 J1216/90-529 M39029/90-529
SEFF-78-1-51 M17/176-00002

8﹟双同轴屏蔽插孔 J1216/91-530 M39029/91-530

TDB4 高频插针 TDB4-Ka — 670-141

TDB4 高频插孔 TDB4-Ja — 670-141

8﹟差分 2 芯插针 100Ω CF81/211-01 —
HDP700001070

8﹟差分 2 芯插孔 100Ω CF82/211-01 —

8﹟差分 4 芯插针 100Ω CF81/411-01 —

8﹟差分 4 芯插孔 100Ω CF82/411-01 —

高频接触件组装说明

   高频接触件组装说明见附录2。

CEC-RWV-18664
ABS1503KD24

8#印制板插分4芯插孔 CF82/421-01

斤 星

Pescefalr

G.JB599III系列高低频集成化电连接
TDB4接触件
一阻抗:5oQ 一电压驻波比(SR):不大于1(

—工作顿率:0~10GHz 一绝缘电阻:(在500Vdc下)大于或等于1000MC

一耐电压(中心导体与外导体之间):750(Vrms

8#差分接触件

8量差分接触件分为2芯和4芯两种类型

—耐电压(Vrms) 一绝缘电阻(中心接触件之间

(在500Vdc下)大于或等于1000MQ正常条件:中心导体到外导体:500V M

中心导体之间:1000V M 一接触件额定电流

一接触电阻 中心导体1A

≤15mQ(仅中心导体) —传输速率达1.65Gbps

高频接触件种类

适配导线
接触件规格 国军标型号 国外型号

国内导 国外导

SYV-5O-2-5]16屏蔽插针 1216/76-424 M39029/76-424

SFF-5O-2-51 M17/113-RG316
16屏蔽插孔 J1216/77-428 M39029/77-428 SFF-75-1.6-5]

12善屏蔽插针 J1216/28-211 M39029/28-211 SYV-50-2-5]
M17/113-RRC316

SFF-50-2-5]12善屏蔽插孔 J1216/75-416 M39029/75-416

12同轴插针 J1216/102-558 M3g029/102-558 SFF-5O-2-5]
M17/113-RG316

SFF-75-1.6-5]12同轴插孔 M39029/103-55gJ1216/103-55g

8双同轴屏蔽插针 J1216/90-52g M39029/90-52g
SEFF-78-1-5] M17/176-00002

8辈双同轴屏酸插孔 J1216/91-530 M3g029/91-530

TDB4高频插针 670-141TDB4-Ka

TDB4高频插孔 TDB4-Ja 670-141

8辈差分2芯插针100C CF81/211-O] —
HDP7OOOO1O70

8辈差分2它插孔1000 CF82/211-01

8辈差分4芯插针1000 CF81/411-0] CEC-RMV-18664
AES15O3KD248辈差分4芯插孔1000 CF82/411-0

8#印制板插分4芯插孔 CF82/421-O]

高频接触件组装说明

高规接触件组装说明见附录2。
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诚信、专业、高效

诚信、专业、高效

J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

 

型号命名

基本系列号 J599/ 20 W B 10 P N

壳体型别 20-方盘插座

24-螺母紧固插座

镀层 W-镀镉军绿色 J-复合材料镀镉军绿色

F-化学镀镍 M-复合材料化学镀镍

K-不锈钢钝化

壳体号

索引号

9 11 13 15 17 19 21 23 25

A-J A B C D E F G H J

接点排列 详见接点排列图

接触件类别 P-插针           S-插孔
   

PF-8﹟差分插针 SF-8﹟差分插孔

A-指定配套插针  B-指定配套插孔

键位 N-正常键位； A、B、C、D、E-变键位

      

注：接点排列中按样本宣传配置插针（或插孔）时，接触件类型处为：P（或S）；需要制定不按样本宣传配置

接触件时将P（或S）改为A（或B），并在产品型号后备注接触件型号数量，但产品标记上不标明指定接触

件的型号数量；

例如：方盘插座，化学镀镍，E号壳体，06接点排列，装插针，N键位，型号为：J599/20FE06PN

将该插座中的6个12﹟功率插针改为6个12﹟同轴插针，订货型号为：J599/20FE06AN(6-J1216/102-558)

键位及外形尺寸

同GJB 599 Ⅲ系列电连接器

诚信、专业、高效

型号命名

基本系列号 J599

壳体型别 20-方盘插座
24-母紧固插四

26-RFI肝板插头

镀层 一镀镉军绿色 丁-复合材料镀编军绿色

F-化学镀镍 队复合材料化学镀镍

K-不锈钢钝化
壳体号 9 11 13 5 ZZ
素引号 A-A B

接点排列 详见接点排列

接触件类别 P_插针 S-插孔
PF-8差分插针 SF-8#差分插孔
A-指定配套插钉 B指定配套插孔

键 一正常链位: B、C、D、E-变键们

注,接点排列中按样本宜传配置插针(或插孔)时,接触件类型处为:P(S);需要制定不按样本宣传配

接触件时将P(或S)改为A(或B),并在产品型号后备注接触件型号数量,但产品标记上不标明指定接

件的型号数量:

例如:方盘插座,化学镀镍,E号壳体,06接点排列,装插针,N键位,型号为:J599/20FE06P

将该插体中的6个12*功率插针改为6个12中同轴插针。订倍型号为:59/20FE06N(6-11216/102-558

键位及外形尺寸

同GB 599TⅡ1系列电连接器

26-RFI屏蔽插头
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
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9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

孔位可以装

接点排列
注：12﹟孔位可以装12﹟功率、12﹟屏蔽、12﹟同轴接触件

16﹟孔位可以装16﹟功率、16﹟屏蔽

8﹟ 8﹟功率、8﹟双同轴、8﹟差分
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A
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P
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23

1-8#双同轴

2-12#
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6

11
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7

珩 星
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G.JB599III系列高低频集成化电连接器
接点排列

注:12*孔位可以装12*功率、12*屏蔽、12*同轴接触件

16章孔位可以装16章功率、16章屏政

8章孔位可以装8功率、8*双同轴、8#差分

℃

(

(B

13
(C

15
(D)

i

D

1z
(E
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诚信、专业、高效

诚信、专业、高效

J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6
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诚信、专业、高效

J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

 

1

2

3

4

8

9

10

11

7

6

5

A
B

C

D

E

F

G

H

JKL

M

N

P

R

S

T

U

V

W

X

Y

Z

ab

c

d

e

f

g

h

k

m

n

p

q

r

1

2

3

4

5

6
7

8

9

10

11

12

13

1415

15

3-8#双同轴

3-12#

9-16#

37

37-16#

51

4-16#

7-8#双同轴
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高频接触件

1553数据总线接触件

高速传输接触件

22D# 20# 16# 12# 10#

16#屏蔽 12#屏蔽 12#同轴 TDB4接触件

8#双同轴
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

    

    

   

    

    

    

  

根据GJB599系列产品的接触件规格尺寸，按照MIL-C-22520《美国压接工具标准》和GJB5020-2001《压接连接

技术要求》的规定，我公司研制开发了两种类型的压接钳XCYY-01和YJQ-02。其中XCYY-01压接钳主要压接GJB599系

 

附录1：GJB599

和

系列产品配套压接工具使用说明

1.压接原理

压接是一种永久性连接方式。所谓压接，就是接线端的金属压线筒包住裸导线，用手动或自动的专用压接工具

对压线筒进行机械压紧而产生的连接。它是让金属在规定的限度内发生变形将导线连接到接触件上的一种技术。好

的压接连接存在金属互溶流动，使绞合导线和接触件材料对称变形。这种连接类似于一种冷焊连接，从而得到好的

机械强度和电连续性。

2.

由于导线是由多股单根圆线芯绞合而成，因此每根芯线之间都存在一定的间隙，当绞合而成的圆发生变形并不

允许大于它的圆直径d时（如图1），势必破坏原根芯线的绞合规则而填充间隙，当间隙填充满并继续变形时，使导

线的每根芯线之间以及压接筒内壁之间产生塑性变形而形成一定的静摩擦力，它们之间的金属分子相互渗透，出现

上述的“冷焊”现象。由于压接的结果使接触件与导线之间产生较大的接触面积，因此它具有较小的接触电阻和较

大的抗拉强度。

压接特性

采用压接接触件的连接器通常可以拆换接触件，如调整、改变电路或换掉有毛病的接触件，以及在生产线上换

用另一种接触件。压接可以用手动工具、电动工具或自动压接机来完成。压接工具定期校准，从而保证可靠的压接

强度。每一个接触件的观察孔能够看见绞合导线头，借此保证导线插入接触件压线筒中达到正确位置。

3.压接工具

压接工具是传递压接力的专用工具，是保证压接可靠性的关键。以手动压接工具为例，一般由压头部分、自锁

机构、定位器、手柄等四个部分组成。

压头部分—由压头、复位弹簧及框架组成。压头的形状决定压痕的形状，压头的强度及耐磨性是关键。

自锁机构—包括齿条、调节凸轮、弹簧等。自锁机构时保证压接强度的关键，同时保证当压接不到位时手柄不

会松开。针对不同接触件规格通过调节凸轮来控制不同的压接强度要求。

定位器—是保证压接位置的轴向定位装置，可以装卸。

柄—手
是用来加力的。

列较大规格的20#、16#、12#接触件，YJQ-02
为小型压接钳，压接GJB599系列较小规格的22D# 20#接触件。

3.1  XCYY-01压接钳

3.1.1  轴向定位器

轴向定位器对于接触件的轴向固定，保证正确可靠的压接位置。XCYY-01压接钳配有3个规格的定位器，如图3
，

以适用于不同规格的接触件，具体见表1：

 星

Pescefal

GJB599系列产附录1:GTB599系列产品配套压接工具使用说明

1。压接原理

压接是一种水久性连接方式。所谓压接,就是接线编的金属压线简包住裸导线,用手动或自动的专用压接工

对压线简进行机械压紧而产生的连接。它是让金属在规定的限度内发生变形将导线连接到接触件上的一种技术。

的体接连孩存在金属互语流动,便绞合导我和接触件利料对标受形。这种走孩类似十一神冷焊连孩,从而得到好

压接机械强度和电连续性。

由于导线是由多股单根园线芯较合而成,因此每根芯线之间都存在一定的间隙,当绞合而成的圆发生变形并

允许大于它的圆直径时(如图1),势必破坏原根芯线的绞合规则而填充间隙,当间限填充满并维续变形时,使

我的每根芯我之同以及水接同内坚之间产生塑性变形而形成一定的静障擦力,它们之同的金属分于相互湾选,出域
高

上述的“冷焊”规象。由十本孩的结果使接触件与导我之间产生救大的接触面秋,因此它具有较小的接触电阻和

用说大的抗拉强度。

庄接 接后

计孔压筒 导线 1O1.5

O.

图 图2

2.压接特性

米用本接孩触件的连孩落通常可以拆换接触件,如调整、改变电路或换掉有老糊的接触件,以及在生产线上

用另一种接触件。压接可以用手动工具、电动工具或自动压接机来完成。压接工具定期校淮。从而保证可靠的压

强度。每一个接触件的观察孔能够看见绞合导线头,借此保证导线插入接触件压线简中达到正确位置

3.压接工具

体孩工具是传通体孩力的亏用工具,是保让体孩可靠性的天理。以于动体孩工具为例,一服由本头部分、目

机构、定位器、手柄等四个言分组成,

本头部分一由本头、复位弹黄及框架组成。压头的形状决定本跟的形状,压头的强度及解腊性是天键

自镇机构一假括齿条、调节凸轮、弹需等。自错机构时保证压挠强府的关错,同时保证当压接不到位时手柄

会松升。针对个同孩触件规格通过调节凸轮来控制个同的压孩强度要求

定位器一是保证压接位置的轴向定位装置,可以装卸

手柄一是用来加力的,

能据65的系知产品的孩件规格尺寸,孩照M心~2520《关国体孩工具标准》6520-2001《体孩连

孩不要求》的规定,找公司研制并发两种类整的体接用℃W-01相J0-02。其中YY-01压孩相王要体孩65的

列较大规格的20t、16、12接触件,Y10-2为小形压接留,压接GB599系列2小规格的220和20接触件

3。1XCYY-01压接社

3.1.1曲向定位器

轴同定位游对十孩触件的辅同因定,保让止确可靠的体孩位置。W01体孩用配有3个规格的定位潜,如图

以适用于不同观格的接触件,具体见表1
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诚信、专业、高效

诚信、专业、高效

J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

   

压接钳型号 适配定位器 适配接触件规格

XCXY-01

DWQ-10

DWQ-13 GJB599Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ系列 20#、16#、12#插针接触件

DWQ-14 GJB599Ⅰ、Ⅱ系列 20#、16#、12#插孔接触件

3.1.2  径向定位器

径向定位器是一个具有八个档位的旋转盘，每个档位控制着压接接触件的不同的压接强度，通过调节档位可以

满足各种接触件压接不同规格导线的压接强度，具体见表2：

针孔规格 20# 16# 12#

压线筒外径 mm 1.78 2.62 3.84

压线筒内径 mm 1.17 1.68 2.49

径向选择器档位号 8 6 34

适配导线（AWG） 22 20 20 18 16 14 12

压接接触电阻（MΩ） 0.20.30.40.50.70.70.8

压接强度（N） 49 74 74 167 206 314 471

3.1.3  压接程序

①安装轴向定位器：把轴向定位器用六方扳手安装在压接钳上。

②轴向定位器的选择：轴向定位器的旋钮上安装着适用于不同接触件规格的定位器，

诚信、专业、高效

图3XCX￥-01压核钳所配定位解(DW0-10、13,14)

压接钳型号 适配定位器 适配接触件规格

D1O GJB599I、ⅢI、V系列20#、16#、12#插孔接触件

XCXY-O1 D13 GJB5991、Ⅱ、ⅢI、V系列20#、16#、12#插针接触件

D14 GJB5991、1系列20#、16#、12#抽孔孩触件

3.1.2径向定位器

径向定位器是一个具有八个档位的能转盘,每个档位控制着压接接触件的不同的压接强度,通过调节档位可

满足各种接触件压接不同规格导线的压接强度,具体见表2

2O# 16# 12#针孔规格

压线简外径m 2.621.78 3.84
2.49压线简内径m 1.1 1.68

径向选择器档位号 6

22 2O 2O 18 16 14 12适配导线(AG)

O.z O.5压接接触电阻(MO) O.8 O.7 O.4 O.3 O.2

49 74 74 16 2O6 314 471压接强度(N)

3.1.3压接程序

①安装轴向定位器:把轴向定位器用六方扳手安装在压接钳上

②轴向定位器的选择:轴向定位器的旋钮上安装着适用于不同接触件规格的定位器

上旋转按组(若旋钼没伸出,按动按组,听到“啪”的一声,旋钼弹出),把所需接触件规格的定位器转至中心位置

b.向下按下旋钮,听到“啪”的一声,此时按钮压下,轴向固定完毕

GJB599Ⅰ、Ⅲ、Ⅳ系列 20#、16#、12#插孔接触件

a.旋转按钮(若旋钮没伸出，按动按钮，听到“啪”的一声，旋钮弹出)，把所需接触件规格的定位器转至中心位置。

b.向下按下旋钮，听到“啪”的一声，此时按钮压下，轴向固定完毕。
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

    

    

   

  

  

    

③径向定位选择：径向定位选择是通过调节旋转盘完成的，在旋转盘上刻有八个不同的刻度分别适合不同的接触件

和适配导线的压接。

a.根据所压接的接触件的规格通过表2选择导线规格和确定径向选择号码数。

b.取下锁紧针，拉起旋转盘，转动所需号码至箭头标记线。

c.放下旋转盘，把锁紧针扣上，径向调节完毕。

④压接操作步骤

  A.准备被压接件：按照表2所对应的接触件规格适配导线，剥去绝缘皮，长度6.5～7.0mm，将剥好的线芯塞入接

触件的压线筒内，线芯应超过压线筒上的观察孔（如图4）。

B.压接：将被压接件塞入钳口的孔位内，使接触件端部接触定位孔底，握压手柄至闭死位置，松开手柄，取出

被压件。

⑤检查压接质量

压接后主要检查以下几个方面：

a.外观：压点是否均匀，压接部位是否弯曲，见图2。

b.压接强度：检查压接强度是否符合规定要求，见表2。

c.接触电阻值：检测接触电阻值是否符合规定要求，见表2。

3.2  YJQ-02压接钳

3.2.1  轴向定位器

珩 星
Pescefalv

G.JB599系列产品配套压接工具使用说明
②位同定位选择,径同定位选择是通过调节就转益元成的,在观转盘上测有八个个同的刻度分湖造合个同的接触

和适配导线的压接。

a.根据所压接的接触件的规格通过表2选择导线规格和确定径向选择号码数

b.取下领紧针,拉起旋转盘,转动所需号码至箭头标记线

c.放下旋转盘,把镇紧针扣上,径向调节完毕

(4压接操作步

A准备被压接件:按照表2所对应的接触件规格适配导线,刹去绝缘皮,长度65~7.0m,将测好的线芯塞入
触件的压线简内,线芯应超过压线简上的观察升.(加图4)

B压接;将被压接件塞和错口的孔位内,使接触件编部接触定位孔底,握压手柄至阴死位置,松开手柄,取出

压件

5检查压接质量

压接后主要检查以下几个方面:

a.外观:压点是否均匀,压接部位是否弯曲,见图2

b.压接强度:检查压接强度是否符合规定要求,见表2

c.接触电阻值:检测接触电阻值是否符合规定要求,见表2

2 YJQ-02压接钼3。

3.2.1轴向定位器

轴向定位器用于对挖触件的轴向固产,保证正确可靠的压接位置。10-02压挖钳配有4个规格的定位器,加图

以适用于不同观格的孩触件,具体见表3

图5￥JQ-02压接错所配定位器(XDWQ-022、02K,02、03K、06,07

轴向定位器用于对接触件的轴向固定，保证正确可靠的压接位置。YJQ-02压接钳配有4个规格的定位器，
如图5，以适用于不同规格的接触件，具体见表3
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1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ

插座 插头

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

J30J-66TJa/Zka 3332.9(Zkm)31.4(Tm)8.37.342.9
J30_J-51TJm/Zkm 26.626.5(ZKm)25(TJ面)8.z30.8636.4

27.827.7CZkm)26.3(TJ7.632.237.4J30J-37TJJm/Zkm

23.8(ZKm)22.4(TJm)33.6J30J-31TJm/Zkm 2428.3 Z.6
20.22O(Zk)18.6(TJJ30J-25TJJm/Zkm 工.624.529.8

17.4CZkm)I30 J-21T TW/ZKm 1Z.616(TJ面)Z.6222Z.4
13.13.7CZkm)12.3(TJ18.223.5J30J-15TJJa/Zkm 7.6
9.99.8(Zkm)8.3(TJm)7.614.319.6J3oJ-gTJa//Zkm

J30J-51、66ZNmJ3oJ-9～37ZN

co

外形尺寸

J3OJ=gTJh J3oJ-51TJ I30J-51ZKNJ3oJ-9ZK1

诚信、专业、高效

诚信、专业、高效

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

    

    

   

压接钳型号 适配定位器 适压接触件规格

YJQ-02
XDWQ-03Z

XDWQ-06 

XDWQ-07

    3.2.2  径向定位器

径向定位器时一个具有八个档位的旋转盘，每个档位控制着压接接触件的不同的压接强度，通过调节档位可以

满足各种接触件压接不同规格导线的压接强度，具体见表4、表5：

表4  压接抗拉强度与压接电阻数值要求

序号 美标导线 AWG
抗拉强度 N 

镀银或镀锡导线

压接电阻 mΩ

镀银或镀锡导线

28

 

26 

24

 

 

 

3.3 

2.6 

2.0 

1.3

0.89

22 0.8

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8

国际导线截面

积 mm²

0.08

0.1

0.13

0.2

0.3

0.32

0.5

0.52 20

 

 

 

 

 

 

 

14 

16 

23 

36 

51 

54 

85 

89

镀镍导线

9

10

14

27

33

36

56

58

 

0.57 

0.53

镀镍导线

12.3

10.6

8.5

5.3

4.0

4.5

2.3

2.0

表5  接触件压接筒尺寸，适配导线及定位器型号配套表

序号
定位器

型号

产品

型号

接触件

型号

压线筒 剥线

长度

（L）mm

适配美标

导线线规 AWG

适配国

产导线

（实际截面积mm²） 线规 mm²

压接

档位外径mm 内径mm

 

1 XDWQ-02
Z

K

JY599Ⅰ

系列
20#针孔 1.11.78 6～6.5

2

 

XDWQ-03
Z

K

JY599Ⅰ

系列
22D 针孔 1.23 0.8 5.0～5.5

 

 

 

 

 

 

 

3 XDWQ-06
JY599Ⅱ

系列
22D 插孔 1.22 0.85 3.5～4.0

4 XDWQ-07
JY599Ⅱ

系列
20#插孔 1.78 1.17 5.0～5.5

24（0.2）

22（0.32）

20（0.52）

28（0.08）

26（0.13）

24（0.2）

22（0.32）

28（0.08）

26（0.13）

24（0.2）

22（0.32）

24（0.2）

22（0.32）

 

 

 

0.2

0.3

0.5

0.08

0.125

0.2

0.3

0.08

0.125

0.2

0.3

0.2

0.3

 

 

 

5 

6 

6 

2 

2 

3 

4 

2 

2 

3 

4 

5 

6

诚信、专业、高交

压接钳型号 适配定位 适压接触件规格

XDmQ-O2Z GIB599I、IⅡ、Ⅲ、V系列20#插针接触件

GB599I、IⅡ、V系列 20*插孔接触件XDmQ-C2k

GJB599I、IⅡ、IⅢI、IV系列22D*插针接触件XDmQ-O3Z
Q-2

XDmQ-O3K GB599I、Ⅲ、N系列22D*插孔接触件

XDQ-O6 GB599IⅡ系列22D*插孔接触件

GIB599IL系列 22*插孔接触件XDQ-O7

3.2.2径向定位器

径向定位器时一个具有八个档位的旋转盘,每个档位控制着压接接触件的不同的压接强度,通过调节档位可

满足各种接触件压接不同规格导线的压接强度,具体见表4、表5

表4 压接抗拉强度与压接电阻数值要求

抗拉强度 压接电阻 mO国际导线截面
序号 关标导线AG

积血 镀银或镀锡导线 镀镍导线 镀银或镀锡导线 镀镍导线
28 14 g 3.3O.OB 12.3

2 O.1 16 1O 2.6 1O.6
O.13 26 23 14 2.O 8.5

4 O.2 24 36 2 1.3 5.3
5 O.3 51 33 O.8g 4.O

O.32 22 54 36 O.8 4.5
O.5 85 56 O.5z 2.3

8 O.52 2O 89 58 0.53 2.O

5 接触件压接简尺寸,适配导线及定位器型号配套表

压线筒 利线 适配美标 适配国
定位器 产品 接触件 压接

序号 长度 产导线导线线规AG
型号 型号 型号 档位外径 内径

(L)血m (实际截面积mm 线规

24(O.2) O.2 5
JY5gg

XDQ-O2 2O#针孔 1.78 1.1 6一6.5 22(0.32) O.3
系列

O.520(0.52)

28(0.O8) O.O8
26(0.13) 0.125 2JY5gg

XDNQ-O3 O.822D针孔 1.23 5.O一5.5
系列 O.2 324(0.2)

22(0.32) O.3

28(0.O8) O.O8
2JY5gg 26(0.13) O.125

22D插孔 1.22 O.85 3.5一4.OXDQ-O6
系列 24(0.2) O.2

22(0.32) O.3 4

O.2 524(0.2)JY5gg
XD前Q-O7 2O#插孔 1.78 1.17 5.O一5.5

系列 22(0.32) O.3

XDWQ-02Z GJB599Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ系列 20#插针接触件

XDWQ-02K GJB599Ⅰ、Ⅲ、Ⅳ系列 20#插孔接触件

GJB599Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ系列 22D#插针接触件

XDWQ-03K GJB599Ⅰ、Ⅲ、Ⅳ系列 22D#插孔接触件

GJB599Ⅱ系列 22D#插孔接触件

GJB599Ⅱ系列 22#插孔接触件
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

  

    3.2.3  压接程序

与XCYY-01压接钳的程序基本相同，只是安装YJQ-02的轴向定位器时较为简便，只需将定位器旋转90°拧上即

可。

压接注意事项

①导线截面选择必须按照表2、表5的规定与对应的接触件匹配。

②剥线时要采用剥线钳剥线，并且不得损伤导线，更不允许导线出线断线，导线剥好后要经过质量检查；剥线长度

符合图4的规定。

③压接钳调整好后要先空压两次，检查是否灵活无碍。

④严禁将大直径的接触件放在小规格的接触件的压接位置进行压接，以免手柄压不到闭合位置，此时若强力把手柄

压到闭合位置将损坏压接钳。若发生此类现象，请与供应商联系维修。

⑤压接插孔接触件时必须分清压接部位，严禁将插孔接触端作为压接筒进行压接。

⑥压接时必须考虑适配的压接工具，不可使用不相配的压接工具压接。

⑦为保证生产的质量，建议在每批产品压接前用每把压接钳对每种规格接触件进行试压接（数量自定），并进行拉

脱力试验，合格后再进行批量压接。

⑧压接现场必须保持洁净，导线剥好后方可逐个压接，并在压接过程中要使插头或插座连接界面用保护盖盖好，以

免多余物进入。

⑨压接工具要定期检验，合格后方可使用。

斤 星

Pescefalv

GJB599系列产品配套压接工具使用说明
3.2.3 压接程序

与CW-01压接错的得序系本相同,只基交势Y0-02的轴间宗位器时较为面御,只需将定位器窗转90”拧上

可。

乐接土意冉功

①导线截面选择必须按照表2、表5的规定与对应的孩触件匹配

②测线时要采用剥线钳测线,并且不得损伤导线,更不允许导线出线断线,导线测好后要经过质量检查;测线长周

行合图4的规定,

③压接钳调整好后要先空压两次,检查是否灵活无碍

④严禁将大直径的接触件成在小规格的接触件的体孩位置进行体孩,以免于构体个到初合位置,此时若强力花于机

压到阴合位置将预坏压孩田。若发生此类现冢,请与供应商联系维修

⑤压接插孔接触件时必须分清压接部位,严禁将插孔接触痛作为压接简进行压接

⑥压接时必须考忠适配的压接工具,不可使用不相配的压接工具压接
①为保证生产的质量,建议在每批产品压接前用每把压接钳对每种规格接触件进行试压接(数量自定),并进行找

脱力试验,合格后再进行批量压接。

②压接现场必须保持洁净,导线测好后方可逐个压接,并在压接过程中要使捕头或插座连接界面用保护盖盖好,

免多余物进入。

9压接工具要定期检验,合格后方可使用
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J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

   

附录2：GJB599系列高频接触件装接说明

以下为GJB599Ⅰ、Ⅲ、Ⅳ连接器配套使用的16 #屏蔽接触件、12 #屏蔽接触件、12 #同轴接触件、8 #双同轴屏蔽

接触件符合GJB2293-95的要求；8 #差分接触件为我公司自行研制。

1  高频接触件国内外型号对照及适配电缆

表1  型号对照及适配电缆

接触件规格 国军标型号 国外型号
适配导线

国内导线 国外导线

16﹟屏蔽插针 -M39029/76424-J1216/76 424 SYV-50-2-51

SFF-50-1.5-51 

SFF-75-1.6-51

M17/113-RG316
16﹟屏蔽插孔 -M39029/77428-J1216/77 428

12﹟屏蔽插针 J1216/28-211 M39029/28-211 SYV-50-2-51

SFF-50-1.5-51
M17/113-RG316

12﹟屏蔽插孔 J1216/75-416 M39029/75-416

12﹟同轴插针 J1216/102-558 M39029/102-558 SFF-50-2-51

SFF-75-1.5-51
M17/113-RG316

12﹟同轴插孔 J1216/103-559 M39029/103-559

8﹟双同轴屏蔽插针 J1216/90-529 M39029/90-529
SEFF-78-1-51 M17/176-00002

8﹟双同轴屏蔽插孔 J1216/91-530 M39029/91-530

8﹟差分 2 芯插针 100Ω CF81/211-01 —
HDP700001070(哈博)

8﹟差分 2 芯插孔 100Ω CF82/211-01 —

8﹟差分 4 芯插针 100Ω CF81/411-01 —
ET2PC236(Nexans)

8﹟差分 4 芯插孔 100Ω CF82/411-01 —

表2  压接后抗拉强度

导线代号
最大抗拉强度（N）

中心接触件 中间接触件 外部接触件

SYV-50-2-51 66.72 — 66.72

SFF-50-1.5-51 44.48 — 66.72

SFF-75-1.5-51 15.57 — 66.72

M17/113-RG316 66.72 — 66.72

SEFF-78-1-51 35.59 35.59 111.21

M17/176-00002 35.59 35.59 111.21

2  接触件配套工具及装配

2.1  接触件配套工具

装卸工具符合MIL-C-81969规范要求，压接工具符合MIL-C-22520规范要求。

诚信、专业、高效

附录2:GTB599系列高频接触件装接说明

以下5991、Ⅲ、V连接器配套律用的16出屏商接触件、12出屏筋接触件、12#同轴接触件、8双同轴屏

接触件符合GJB2293-95的要求:8#差分接触件为我公司自行研制

高频接触件国内外型号对照及适配电缆

表1 型号对照及适配电缆

适配导线
接触件规格 国军标型号 国外型号

国内导 国外导

SYV-5O-2-5]16屏蔽插针 J1216/76-424 M39029/76-424
SFF-50-1.5-5] M17/113-RG316

16屏蔽插孔 J1216/77-428 M39029/77-428 SFF-75-1.6-51

12屏蔽插针 J1216/28-211 M3g029/28-211 SYV-50-2-51
M17/113-RG316

SFF-50-1.5-5112屏蔽插孔 J1216/75-416 M39029/75-416

12同轴插针 J1216/102-558 M39029/102-558 SFF-5O-2-51
M17/113-RG316

SFF-75-1.5-5112同轴插孔 J1216/103-55g M39029/103-55g

8辈双同轴屏蔽插针 J1216/90-52g M39029/90-52g

SEFF-78-1-51 M17/176-0000L
8辈双同轴屏蔽插孔 J1216/91-530 M39029/91-530

8辈差分2芯插针100C CF81/211-O1 —
HDP700001070(哈博)

8辈差分2芯插孔100C CF82/211-O1 —
8辈差分4芯插针1000 CF81/411-0]

ET2PC236(Nexans
8辈差分4芯插孔1000 CF82/411-01

表2 压接后抗拉强度
最大抗拉强度(N)

导线代号
中心接触件 中间接触件 外部接触件

SYV-50-2-51 66.72 66.72

44.48 66.72SFF-50-1.5-5]

SFF-75-1.5-5] 15.57 66.72
M17/113-RG316 66.72 66.72
SEFF-78-1-51 35.59 35.59 111.21
M17/176-00002 35.59 35.59 111.21

接触件配套工具及装直

2接触件配套工具

转卸工具符合MⅡL-C-81969理范要求,压接工具符合MIL-C-22520规范要求
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋, ,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU111 或守

上乙牧符别,所以引资管同 等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表 经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当 比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

  

表3

接触件型号 塑料装卸工具 压接钳
定位器或压冲模

插针 插孔

16#屏蔽 M81969/14-03
内接触件 M22520/2-01 M22520/2-35

外接触件 M22520/4-01 M22520/4-02

12#屏蔽 M81969/14-04
内接触件 M22520/2-01 M22520/2-34

外接触件 M22520/31-01 M22520/31-02

12#同轴 M81969/14-04

内接触件 MH992 K1304K1303S

外接触件 M22520/5-01 M22520/5-03

内接触件 M22520/2-01 K709

8#双同轴屏蔽 M81969/14-12
中接触件 M22520/5-01 Y631B（压冲模）

外接触件 M22520/5-01 Y631A（压冲模）

8#差分 2芯插针 100Ω M81969/14-12
内接触件 M22520/2-01 K709

外接触件 M22520/5-01 Y631A（压冲模）

8#差分 2芯插孔 100Ω M81969/14-12
内接触件 M22520/2-01 K709

外接触件 M22520/5-01 Y631A（压冲模）

8#差分 4芯插针 100Ω M81969/14-12
内接触件 M22520/2-01 K709

外接触件 M22520/5-01 Y631A（压冲模）

8#差分 4芯插孔 100Ω M81969/14-12
内接触件 M22520/2-01 K709

外接触件 M22520/5-01 Y631A（压冲模）

2.2  接触件装配

2.2.1  装入接触件

接触件取出时采用相应规格的塑料装卸工具的“EX”端。操作如下：首先将导线顺入塑料装卸工具的“EX”端，

接触件装配时采用相应规格的塑料装卸工具的“IN”端。操作如下：首先将导线顺入塑料装卸工具的“IN”端，

并将工具的“IN”端推至接触件的尾部，顺着孔位插入，直至止动，拔出工具。用手轻轻地往外拉导线，接触件不

被拉出即可。

2.2.2  卸出接触件

然后将工具顺着孔位插入接触件的尾部，直至不动，拉导线即可取出接触件。

2.3  16#屏蔽接触件装配

2.3.1  屏蔽插针装配说明（RG316）

①按图1所示剥开电缆，末端面必须切割干净并与电缆的轴向面垂直。切割时，电缆不能变形。推荐热剥线。

斤 星

Pescefalv

GJB599系列高频接触件装接说明
表3

定位器或压冲模
接触件型号 距科装卸工月 压接钳

插针 插孔

内接触件 M22520/2-01 M22520/2-35
16肼蔽 M81969/14-03

外接触件 ME22520/4-01 ME22520/4-02

内接触件 ME2520/2-01 M22520/2-34
12#屏蔽 M81969/14-04

外接触件 M22520/31-01 M22520/31-02

内接触件 MH9g2 K13O3SSK13o4

12#同轴 M81969/14-04 外接触件 M22520/5-O1 ME22520/5-03

内接触件 K7O9M22520/2-01

中接触件 M22520/5-01 Y631B(压冲模)
8#双同曲屏 M81969/14-12

外接触件 ME2520/5-01 Y631A(压冲模)

内接触件 M22520/2-01 k7O
8样差分2范插针1000 M81969/14-12

外接触件 ME22520/5-01 Y631A(压冲模)

内接触件 M22520/2-01 K7Og
8#差分2它插孔1000 M81969/14-12

外接触件 ME2520/5-01 Y631A(压冲枝)

内接触件 ME22520/2-01 K7O9
8样考分4范插针1000 M81969/14-12

外接触件 M22520/5-01 Y631A(压冲模)

内接触件 ME2520/2-01 k7O9
8#差分4它插孔1000 M81969/14-1

外接触件 M22520/5-01 Y631A(压冲模

22接触件装配

2.2.1 装入接触件
接触件装配时采用相应规格的塑科装卸工具的“I”编。操作如下:首先将导线顺入塑科装印工具的“N”润

并将工具的“1X”编推至接触件的尾部,顺着孔位捕入,直至止动,拔出工具。用手轻轻地往外拉导线,接触件才

被拉出即可。

2.2.2卸出接触件

接触件取出时采用相应规格的塑科装卸工具的“X”编。操作如下:首先将导线顺入塑科装印工具的“区”润

然后将工具顺着孔位插入接触件的尾部,直至不动,拉导线即可取出接触件

2.3 16#屏蔽接触件装配

2.3.1屏蔽插针装配说明(RG316)
①校图1所示刻开电缴,末端面必须切刻干净并与电编的轴向面乘直。切刻时。电缴不能弯形。推荐热刻丝

6.
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J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领 领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“ ,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应

此外,田于并非所有插头 同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,

选用J30J严品,应同时 才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

 

②按图2所示将压接套向后滑动到电缆外套上，将屏蔽层张开，将电缆绝缘介质剥去。

③将后端绝缘子装在电缆中心导体上，后端绝缘子尾部与电缆绝缘介质顶紧。

④将图4按中心插孔装配到电缆中心导体上，通过中心插孔尾部的观察孔可看到电缆中心导体，使用压接钳

MK22520/2-01，档位5档，定位器M22520/2-35件进行压接。

⑤按图5然后将前端绝缘子装在中心插孔上，前端绝缘子尾部紧靠后端绝缘子的台阶部。

⑥按图6将外部插针装在压接好并套上绝缘子的中心孔上，直至内部接触件和绝缘子完全靠紧。

诚信、专业、高交

②按图2所示将压接套向后滑动到电缆外套上,将屏蔽层张开,将电缆绝缘介质剥去

46

③将后痛绝缘子装在电缆中心导 紧

后地康

④将图按中心插孔装配到电缆中心导体上,通过中心插孔尾部的观察孔可看到电缆中心导体,使用压接律

MK22520/2-01,档位5档,定位器M22520/2-35件讲行压接

危子心 压接

⑤按图5然后将前编绝缘子装在中心插孔上,前痛绝缘子尾部紧靠后编绝缘子的台阶部

后雄于中心自楚峰于

⑥按图6将外部抽针装在本孩好并套上绝缘子的中心扎上,直全内部接触件和绝缘于元全靠素

五摆外针
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
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将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

    

   ②按图9所示将压接套向后滑动到电缆外套上，将屏蔽层张开，将电

⑦按图7将压接套向前放在电缆屏蔽层上，位置尺寸为6.1～6.8，将超过屏蔽压接套的多余屏蔽层切割掉，使

用M22520/4-01工具和M22520/4-02定位器压接压接套，压接一次，将接触件旋转45°再压接一次。第二次压接后，

屏蔽压接套的直径必须不大于2.74。

2.3.2  16#屏蔽插孔装配

①按图8所示剥开电缆，末端面必须切割干净并与电缆的轴向面垂直，切割时，电缆不能变形。推荐热剥线。

缆介质剥去。

③按图10所示将后端绝缘子滑至电缆中心导体上，尾部与电缆绝缘介质顶紧。

④按图11所示将真心插针装配到电缆中心导体上，通过中心插孔尾部上的观察孔可看到电缆中心导体，使用压

接钳M22520/2-01，档位5档，定位器M22520/2-35件进行压接。

珩 星
Pescefalv

GJB599系列高频接触件装接说明
?核图7将压接套向前放在电缆屏蔽层上,位置尺寸为6.1～68,将超过屏蔽压接鑫的多余屏蔽层切割掉,使用

2520/4-01工具和22520/4-2定位落压接压接鑫,压接一次,将接触件魔转45”再压接一次。第二次压接后,用

蔽压接套的直径必须不大于2.74。

6168

2.3.2 16#屏蔽插孔装配
①按图8所示刹开电缆,末编面必须切割干净并与电缆的轴向面垂直,切割时,电缆不能变形。推荐热剥线

56

13

②按图9所示将压接套向后滑动到电缆外套上,将屏蔽层张开,将电缆介质刹去

位标吕

外接触件定位

③按图10所示将后端绝缘子滑至电缆中心导体上,尾部与电缆绝缘介质顶紧

后龙子

④按图1所示将真心捕针装配到电缆中心导体上,通过中心插孔尾部上的观察孔可看到电缆中心导体,使用压接错

M22520/2-01,档位5档,定位器M22520/2-35件进行压接

压商
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J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

 

2.4  12#屏蔽接触件的装配

2.4.1  12#屏蔽插针的装配

①如图15

⑤按图12所示将前端绝缘子装在中心插针上，两个绝缘子的接触部位应靠紧。

⑥按图13将外部接触件装中心接触件上，电缆屏蔽层下，直至中心接触件和绝缘子完全靠紧。

⑦按图14将屏蔽压接套向前放在电缆屏蔽层上，位置尺寸为6.1～6.8，将超过屏蔽压接套的多余屏蔽层切割掉，

使用M22520/4-01工具和M22520/4-02定位器压接压接套：压接一次，将接触件旋转45°再压接一次。第二次压

接后，屏蔽压接套的直径必须不大于2.74。

所示剥开电缆。末端必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时，电缆一定不能变形。

②如图16所示将屏蔽网压接套管穿在电缆外套。

诚信、专业、高效

⑤按图12所示将前编绝缘子装在中心插针上,两个绝缘子的接触部位应靠紧

后危尊菌中针

1

@按图13将外部接触件装中心接触件上,电缆屏蔽层下,直至中心接触件和绝缘子完全靠紧

帮孔接触

①按图4将屏蔽压接套向前放在电缆屏蔽层上,位置尺寸为61～6.8,将超过屏蔽压接鑫的多余屏蔽层切测掉,假

用22520/401工且相2520/4-2定位器压接压接骄,压接一次,将接触件转45”再压接一次。第二次压接后

屏敝压接套的直径必须不大于2.74。

留

2.4 12#屏蔽接触件的装配

2.4.1 12#屏蔽插针的装配
①如图15所示剥开电缆。末编必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时,电缆一定不能变形

了.1

外套

中心导体
意网

②加图16所示将屏蔽网压接在管穿在申缴外套

向外打张护食
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

  

③将屏蔽层向外张开，剥开电缆的介质部分。

④如图17所示，将中心导体穿过绝缘体，直到绝缘体尾部凹陷底端部分抵到介质，并在电缆屏蔽网下。

2.4.2  12 #屏蔽插孔的装配

①如图20

⑤将电缆中心导体穿入插孔接触件上。通过中心插孔接触件上的观察孔一定可以看到电缆中心导体。接触件

一定要抵住后端绝缘体。

⑥使用压接工具M22520/2-01和定位器M22520/2-34压接内部插孔接触件。

⑦如图18所示，将图17内部组件装入外插针接触件至电缆屏蔽网下，直到内部插孔接触件完全安装好。

⑧屏蔽网压接套管向前，保证6.1～6.8mm的尺寸。剪去屏蔽网压接套管的前端多余的屏蔽网。使用表3规定

的压接工具M22520/31-01和M22520/31-02压接屏蔽网压接套：压接一次，将接触件组件旋转45°再压接一次。

第二次压接后，屏蔽网压接套的外直径一定小于3.96mm。

⑨图19为压接好的12 #屏蔽插针。

所示剥开电缆，末端必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时，电缆一定不能变形。

所 星

Pescefalv

G.JB599系列高频接触件装接说明
③将屏蔽层向外张开,剥开电缆的介质部分

④如图17所示,将中心导体穿过绝缘体,直到绝缘体尾部四陷底编部分抵到介质,并在电缆屏蔽网下

内部都孔接触料

后地体

藏网

阻12

回将电缆中心导体穿入插孔接触件上。通过中心插孔接触件上的观察孔一定可以看到电缆中心导体。接触件一定

抵住后摘绝缘体,

使用压接工具M22520/2-01和定位器M22520/2-34压接内部插孔接触件

①如图18所示,将图17内部组件装入外插针接触件至电缆屏蔽网下,直到内部插孔接触件完全安装好

时

前端绝缘体
6B6

面

④解藏网压接套管向前,保证61～68m的尺寸。勇去屏蔽网压接套管的前编多余的屏蔽网。使用表3规定的压

工具22520/31-01和E2520/31-℃压接屏藏网压接鑫:压接一次,将接触件组件旋转45”再压接一次。第二次用

接后,屏蔽网压接套的外直径一定小于3.96m

9图19为压接好的12#屏蔽插针,

8e z.56

0.84

面

2.4.2 12#屏蔽插孔的装配
①如图20所示剥开电缆,末编必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时,电缆一定不能变形

t7.27
346

中心导体
锰

立
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J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

 

④图23为压接好的12 #

③如图22所示，按如下要求进行：

a.将图7内部组件装入外插孔接触件组件，直到内插针接触件完全安装好。

b.屏蔽网压接套管向前，保证6.1～6.8mm的尺寸。剪去屏蔽网压接套的前端多余的屏蔽网。

c.使用表3所列的压接工具和定位器压接屏蔽网压接套；压接一次，将接触件组件旋转45°，再压接第二次。

在经过第二次压接后，护套压接套管的外直径一定不要超过3.96mm

②如图21所示，按如下要求进行：

A.将屏蔽网压接套管套到电缆护套上。

B.如图所示将屏蔽层逐渐向外张开，剥开电缆的介质层。

C.将中心导体穿过绝缘体，直到介质底部抵住绝缘体后端。

D.将电缆中心导体穿入内插针接触件上。通过内插针接触件上的观察孔必须能看见内导体。接触件必须抵

住绝缘体前端。

E.使用表3中所列的压接工具M22520/2-01和定位器M22520/2-34压接内插针接触件。

。

屏蔽插孔。

2.5  12 #同轴接触件的装配

2.5.1  12 #同轴插针的装配

①如图24所示剥开电缆。末端必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时，电缆一定不能变形。

诚信、专业、高效

2如图21所示,按如下要求进行:

A.将屏酥网压接在管在到申缆护在上。

B.如图所示将屏蔽层逐渐向外张开,剥开电缆的介质层。

C.将中心导体穿过绝缘体,直到介质底部抵住绝缘体后端

D.将电缆中心导体穿入内插针接触件上。通过内捕针接触件上的观察孔必须能看见内导体。接触件必须抵住绝缘

前高。

E便用表3中所列的压孩工具Z2520/2-01和定位器22520/2-34压孩内抽针孩触件

理科

位 点

图2

3如图22所示,按如下要求进行:

a.将图7内部组件装入外插孔接触件组件,直到内插针接触件完全安装好

b.屏蔽网压接套管向前,保证6.1～6.8m的尺寸。剪去屏蔽网压接套的前编多余的屏蔽网

c、使用表3所列的压接工具和定位器压接屏酸网压接鑫;压接一次,将接触件组件旋转5”,再压接第二次。在药

过第二次压接后,护套压接套管的外直径一定不要超过3.96mm

外插孔盛触件

地缘

2

(4图23为压接好的12#屏蔽插孔

15,8码±1.Oz

6.8

2.5 12#同轴接触件的装配

2.5.112#同轴插针的装前C

①如图24所示剥开电缆。末编必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时,电缆一定不能变形

2

外套

中心体
屏藏网
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6

G
J
B
 
5
9
9系
列
高
低
频
电
连
接
器

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

    

  

②如图25所示将屏蔽网压接套管穿在电缆外套。

⑤使用压接工具MH992和定位器K1303S压接内部插孔接触件。

⑥如图27所示，将图26

③将屏蔽层向外张开，剥开电缆的介质部分。

④图26将电缆中心导体穿入插孔接触件上。通过中心插孔接触件上的观察孔一定可以看到电缆中心导体。

接触件一定要抵住后端绝缘体。

内部组件装入外插针接触件至电缆屏蔽网下，直到内部插孔接触件完全安装好。

⑦屏蔽网压接套管向前，保证6.1～6.8mm的尺寸。剪去屏蔽网压接套管的前端多余的屏蔽网。使用表3规

定的压接工具M22520/5-01和定位器M22520/5-03压接屏蔽网压接套，屏蔽网压接套的外直径一定小于3.96mm。

⑧图28为压接好的12 #同轴插针。

珩 星
Pescefalv

GJB599系列高频接触件装接说明
②如图25所示将屏蔽网压接在管穿在申缴外套

屏同压甚

向外扩张开套

面

(3将屏敝层同外张升,刹升电缆的介质部分

④图26将电现中心导体穿人摘扎接嗽件上。通过中心纳扎接触件上的观禁扎一定可以看到电视中心导体。接触

定要抵住后痛绝缘体,

升

内部班孔表触件

意

26

5使用压接工具H992和定位器K1303S压接内部插孔.接触件

如图27所示,将图26内部组件装入外插针接触件至电缆屏蔽网下,直到内部插孔接触件完全安装好

外针孩触有

团2

①饼蔽网压接套管向前,保证61～6的尺寸。野去屏蔽网压接套管的前编多余的屏蔽网。使用表3规定的压

工具22520/5-01和定位器22520/5-08压接屏蔽网压接套,屏蔽网压接套的外直径一定小于396m

8图28为压接好的12#同轴插针

FBEe 。
O.84
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诚信、专业、高效

诚信、专业、高效

J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

 

2.5.2  12 #同轴插孔的装配

①如图29所示剥开电缆，末端必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时，电缆一定不能变形。

②如图30所示，按如下要求进行：

a.将屏蔽网压接套管套到电缆护套上。

b.如图所示将屏蔽层逐渐向外张开。

c.将电缆中心导体穿入内插针接触件上。通过内插针接触件上的观察孔必须能看见内导体。接触件必须抵

住绝缘体前端。

d.使用表3中所列的压接工具MH992和定位器K1304压接内插针接触件。

④图32为压接好的12 #

③如图31所示，按如下要求进行：

a.将图30内部组件装入外插孔接触件组件，直到内插针接触件完全安装好。

b.屏蔽网压接套管向前，保证6.1～6.8mm的尺寸。剪去屏蔽网压接套的前端多余的屏蔽网。

c.使用表3所列的压接工具M22520/5-01和定位器M22520/5-03压接屏蔽网压接套，护套压接套管的外直径

小于3.96mm。

同轴插孔。

诚信、专业、高交

2.5.212#同轴插孔的装前C

①如图29所示剥开电缆,末编必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时,电缆一定不能变形

z.5

45外

中导体
鼻酸网

zs
2如30所示,按如下要求进行

a.将屏蔽网压接套管套到电缆护套上,

b.如图所示将屏蔽层逐渐向外张开。

C将电缆中心导体穿入内捕针接触件上。通过内插针接触件上的观察孔必须能看见内导体。接触件必须抵住绝缘

前高

d.使用表3中所列的压接工具M992和定位器K1304压接内插针接触件

阻高国压在

内插针接触件

介电(芯
自外扩张护

3如多31所示,按如下要求进行:

a.将图30内部组件装入外插孔接触件组件,直到内插针接触件完全安装好

b.屏蔽网压接套管向前,保证6.1～6.8m的尺寸。勇去屏蔽网压接套的前编多余的屏蔽网

c.使用表3所列的压接工M2520/5-01和定位器22520/5-03压接屏蔽网压接套,护套压接套管的外直径小

3.96mm。

外触

6.1—66 曾理能雄

图

4图32为压接好的12#同轴插孔,

15.83±意.07

.g4

图2
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6
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将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

  

②如图34所示，在电缆护套上套上屏蔽压线套，将屏蔽层套在屏蔽压接套上，按图示剥开内部导线（可以靠近屏蔽

2.6  8 #双同轴屏蔽接触件的装配

2.6.1  8 #双同轴屏蔽插针的装配

①如图33所示，按下列要求进行：

a.如图所示将热缩套管套在电缆上。

b.将电缆护套剥开至如图所示位置，末端必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时，电缆一定不能变形和损

伤。

层切掉填充物）。

③如图35所示，向外弯曲白色导线放入绝缘体开槽处，蓝色导线穿过绝缘体，绝缘体尾部必须抵住屏蔽层。

④如图36所示，按下列要求进行：

a.将蓝色导线的内导体装入中心插针接触件，通过观察孔必须看到导体，接触件应抵住绝缘体尾部，绝缘体尾部应

抵住金属套环。

b.使用如表3所示的压接工具M22520/2-01和定位器K709将中心插针接触件压接到蓝色导线上。

珩 星
Pescefalv

G.JB599系列高频接触件装接说明
2.6 8#双同轴屏敝楼触件的爱

2.6.1 8#双同轴屏蔽插针的装

(1如图33所示,按下列要求进行:

a.如图所示将热缩套管套在电缆上,

b将电缆护套测开至如图所示位置,末漏必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切时,电缆一定不能变形和

伤。

5
W17/176-603a2(电货)。

白色导
.8E

望色母雄
缩套

图

②如图4所示,在电缆护套上套上屏蔽压线套,将屏蔽层套在屏蔽压接套上,按图示剥开内部导线(可以靠近屏
层切掉填充初),

白色号线 意臣摇

7.62 益色导线 护

图

④如图5所示,向外弯曲白色导线放入绝缘体开槽处,蓝色导线穿过绝缘体,绝缘体尾部必须抵住屏蔽层

急雄体益色号

白色导

圈35

(4如图36所示,按下列要求进行:

将蓝色导线的内导体装入中心摘针接触件,通过观察孔必须看到导体,接触件应抵住绝缘体尾部,绝缘体尾部因

抵住金属环。

b.使用如表所不的本孩工具Z2520/2-01和定位潜K709将中心油针孩触件本孩到监色导线上

中心插针接触件
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诚信、专业、高效

诚信、专业、高效

J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

   

⑤如图37所示，按下列要求进行：

a.将中间的插针接触件和其内的绝缘体套在中心插针接触件上。

b.将白色导线的内导体插入中间的接触件尾部表面上的孔中。通过导线观察孔应能看到导体。中间的接触件必须抵

住绝缘体。

c.使用表3所示的压接工具M22520/5-01和压冲模Y631B将中间的接触件压接到白色导线上。

⑥如图38所示，按下列要求进行：

a.将外部插针和绝缘体套在中间的插孔接触件组件上，直到完全到底部。

b.当组件完全在底部时，使用表3中所示的压接工具M22520/5-01和压接冲模Y631A对外壳体的末端部分进行六方压

接。

c.将热缩套管滑动至接触件已压接的部分，对接触件和电缆上的热缩套管进行加热。

2.6.2  8 #双同轴屏蔽插孔的装配

①如图39所示，热缩套管、定位器滑动到电缆护套上（从直径小的一端开始）。

②将电缆护套剥开至如图所示位置，末端必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时，电一定不能损伤

诚信、专业、高交

5如图37所示,按下列要求进行:

a.将中间的插针接触件和其内的绝缘体套在中心插针接触件上

b将白色导线的内导体捕入中间的接触件尾部表面上的孔中。通过导线观聚孔应能看到导体。中间的接触件必确

住绝缘体。
C.使用表3所示的压接工且M22520/5-01和压冲梳Y631B将中间的接触件压接到白负导线上

中间的括孔接触料

和较小的绝绿体—
白色导线

在中间拔触件回精中
中间的孩触件

的工具定位器

丝双回陪

圈
6如多38所示,按下列要求进行:

a.将外部插针和绝缘体套在中间的插孔接触件组件上,直到完全到底部

b.当细件完今在底细时,使用表3中所示的压接工且22520/501和压接冲糖631A对外素体的末确部分讲行六方月

接
c.将热缩套管滑动至接触件已压接的部分,对接触件和电缆上的热缩套管进行加热

并拉针针体称短大地雄体
大角面

铱套
0.84-.

了.62
六方压接长度

.6
留38

2.6.2 8#双同轴屏蔽插孔的装

①如图39所示,热缩套管、定位器滑动到电缆护套上(从直径小的一端开如)

②将电缆护套剥开至如图所示位置,末痛必须切割干净并与电缆的轴面成直角。在切割时,电一定不能损

和变形。

z.5
417/176-09C02(由重)

.4
自色导.

监色母搜位

3

和变形。
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J30J插装印制板基本型\T30T直插印制板N-T开

30J系列电连接器虫

2x2_5

J30J-9~37ZKN-J J30J-51、66ZKN-] J30J-74、100ZKN-

各芯数插座合件的左视屋

J30J-9~100ZKN-J

尺寸
J30J-9TJN-J/ZKN-J 19.6 14.3 7.6 8.3(TJN-J) 9.8(ZkV-J) 9.9

23.5 18.2 7.6 13.8I30J-15T IN-I/ZKN- 12.3(TJN-J) 13.7(ZK-J)

2Z.4 22 Z.6I30I-21T IN-I/ZKN-] 16(TJN-J) 17.4(ZkV-J) 17.6
29.8 24.5 7.6 2o.2J30J-25TJN-J/ZkN- 18.6(TJN-J) 2o(ZkN-J)

Z.633.6 28.3 22.4(TJN-J) 23.8(ZKN-J) 24J30J-31TJN-J/ZkN-J

32.2 7.6J30J-37TJN-J/ZkN- 37.4 26.3(T_JN-J) 27.7(Zk-J) 27.8

8.z36.4 30.86 25(TJN-J 26.5(ZKV-J) 26.6J30J-51TJN-J/ZkN-J
37.3 8. 33J30J-66TJN-J/ZkN- 42.9 31.4(TJN-J) 32.9(Zk-J)

J30J-74TJN-J/ZkN-J 38.8 33.5 9.7 27.5(TJN-J) 2g(ZkN-J) 2g.1
54.7 45.7 9.J30J-100TJN-J/Zk-J 35(TJN-J) 36.6(ZKv-J) 36.6
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将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头(座)管件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

    

   

③在电缆护套上套上屏蔽压接套，如图40所示将屏蔽层套在屏蔽压接套上，按图示剥开内部导线（可以靠近屏蔽层

切掉填充物）。

④按图41向外弯曲白色导线放入绝缘体开槽处，蓝色导线穿过绝缘体，绝缘体尾部必须抵住屏蔽层。

⑤如图42所示，按下列要求进行：

a.将插孔接触件滑动到蓝色导线上。通过内部插孔接触件上的观察孔必须能够看到导体。

b.用M22520/2-01工具和定位器K709压接接触件。

⑥如图43所示，将中间的插针接触件和绝缘体组件套在内孔接触件上。通过接触件上的观察孔必须能够看到导体。

中间接触体必须抵住绝缘体尾部。

珩 星
Pescefalv

GJB599系列高频接触件装接说明
④在电缆护套上套上屏蔽压接鑫,如图40所示将屏蔽层套在屏蔽压接套上,按图示测开内部导线(可以靠近屏蔽居

切掉填充物)

白色
挤压套管

盈色导线

口

④校图41向外弯曲白低导线放入绑绿体开精处,蓝传导缓穿过编经体,编缘体尿部必须抵住屏前层

业须锰住 白色导

后绝体 蓝色静线

5如图42所示,按下列要求进行:

a将插孔接触件滑动到蓝色导线上。通过内部插孔接触件上的观察孔必须能够看到导体

b.用M22520/2-01工具和定位器K709压接接触件

白色导线
内孔按般料

压接前必拯住,

如果需要房去导体

③如图3所示,将中间的捕针接触件和绝缘体组件套在内孔接触件上。通过接触件上的观紧孔必须能够看到导体

中间接触体必抵住绳缘体序音,。

地体白色导线

额抵住 中间播计按触件后的体
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J3oJ-9ZK1 I30J-51ZKNJ3oJ-51TJJ3OJ=gTJh

外形尺寸

co

J3oJ-9～37ZN J30J-51、66ZNm

J3oJ-gTJa//Zkm 19.6 14.3 7.6 8.3(TJm) 9.8(Zkm) 9.9
7.6J30J-15TJJa/Zkm 23.5 18.2 12.3(TJ 13.7CZkm) 13.

2Z.4 22 Z.6 16(TJ面) 1Z.6I30 J-21T TW/ZKm 17.4CZkm)

29.8 24.5 工.6J30J-25TJJm/Zkm 18.6(TJ 2O(Zk) 20.2
28.3 Z.6 24J30J-31TJm/Zkm 33.6 22.4(TJm) 23.8(ZKm)

J30J-37TJJm/Zkm 37.4 32.2 7.6 26.3(TJ 27.7CZkm) 27.8
36.4 30.86 8.z 25(TJ面) 26.5(ZKm) 26.6J30_J-51TJm/Zkm

42.9 37.3 8. 31.4(Tm) 32.9(Zkm) 33J30J-66TJa/Zka

1301插装中制权基本型\130.1驾插中制权W本

接触件尾编与印制板的连接方式为弯插式,且网格尺寸为2.54×2.54

插头  插座

J30J-9、15、21、25、31、37、51、66TJ  1301-9、15、21、25、31、37、51、66ZK

将空点话上。

10、产苗中的空点处埋,有尤技不防议或此制木还成共以时,列用木压按等残时插扎或插针管

AFK-2UU于戏、尖似8ZAU1111守以8ZA开头时于戏、以及软圆明或守

上乙牧符别,所以引资管同应是非称准管同并应往管同中注明等线残心状优。此类等残王要

9、若产品需水接缆芯表面木锣湖导线、或经芯表面锣锡导经、或里芯导纯,因床接这类导线

品的雅股脱及残类管件(当有时)是宵有定够的容羽空同,并且站比通第只有进行武装后才能得出

8、看产品的多数扎位都需接外径较租的导线(如AFRP-250或AFPF-1屏敝导线等),则应考愿

合同中注明。

上格缩官开热缩、肼散网,如米个需要则应在管同中注明。如米要求残宋最外层签锦宠丝签,也应

八从出1贝并始水接书展型中宫有天与子母～A“时捕头(座)管件列默认在等残果外整体依次

橡胶垒。但出于广的状念统一住考感,无比广品所配领素理件则例,该橡胶整到与广品配答出)

头(坐)管件配装符殊的领素理件则脔根搭领素理件是官斋与安装极圆定采棚定是否配用法三蕴齐

管件配装固定确领系组件可才有感义,右插头(坐)管件配装目田确领系组件则个清该橡取垫,右报

3、J30J-J/Zk以插头(座)管件款认配装有法三蕴并面稼取垫,但该橡胶垫只有住插头(座

术考虑。

装骤到造于椒后安装的锁紧组件,如心、F3、4、F1等)时,必预将椒的厚度孩“安装椒厚度0,0

4、型写后确言有天与子母“D时插头(坐)管件则要配装用于极后安装状念时领紧组件(即

3、型写中宫有大与子母“D”时插头(座)管件个能配装L、L1～L8、K、K1型等锁紧组件

时应考虑该情况。

同,残类也应被编,而设编状念的残兴向木无改计图,资则满脑可出图加上零件,调定引改周期

书展面采的J30-1J/∠6插头(陛)管件也要默认配装A8型残类管件。为保符线类与外完极层程

Z、因师接基本型插头( 件(J30J-J/ZS)款认配装有A3型线类管件,所以往其基细

0.术考。

件(即安装骤到造于椒后安装的锁系组件,则以、3、4、11等),须将极时厚度孜“安装椒厚

残类时仔在公便安装极无法安装;配装」残类管件时插头(座)管件着要配用极后安装状念的锁系理

个直配用椒制安装状念的领紧组件(即安装骤到意于椒削安装的领紧组仟,如卜、F%、内等),因为

1、线夹合件选用应按“线夹合件族谱树”规定进行。此外,配装丁线夹合件的捕头(座)合件

所致,选用J30J产品自先应知晓下列事项

此外,田于并非所有插头(坐)管件、领系组件、残类管件之同都能仕意组管拾配以及广品符点

插座。而线兴合件个是必选,可孩需决定是否选用

选用J30J严品,应同时选择捕头(座)合件及锁紧组件,这样才能影选出带有锁紧功能的捕头

产品选用必知事项

成信、专v业、高交

 

 

 

⑦如图44所示，使用M22520/5-01工具压接中间的插针接触件，使用冲模Y631B（将中间的接触件压接到白色导线上）。

⑧如图45所示，外部插孔接触件和前端绝缘体次级组件滑动到内部组件上，直到抵住。在套管上将出现一个小的缝

隙。

a.使用M22520/5-01工具和Y631A冲模压接外部组件（套管和外部接触件）。

b.将预成型的热缩套管滑动到接触件上，热缩套管用热气装置收缩。

成信、专v业、高交

①如图4所示,使用2520/5-01工具压接中间的捕针接触件,使用冲模Y631B(将中间的接触件压接到白色导线上)

压接区

⑩如图5所示,外部病孔接触件和前漏绝缘体次级组件滑动到内部组件上,直到抵住。在套管上将出现一个小的

隙。

a.使用M2520/5-01工具和Y631A冲模压接外部组件(套管和外部孩触件)

b.将预成型的热缩套管滑动到接触件上,热缩套管用热气装置收缩

.6六角压长度

五
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